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特征定义：尽管高阶的FDM系统可以生产较小的特征，大多数FDM原型的**小特征尺寸受限于两倍线材宽
度。没有使用者的介入，FDM技术使用的”closedpath”选项会限制**小特征尺寸为两倍挤压成型喷组的宽度。
对于一般喷嘴与建造参数而言，**小特征尺寸范围从mm。尽管大于SLA与PolyJet的**小特征尺寸，但是该范
围是与这些技术的可用**小特征尺寸相同。尽管SLA技术可以建造小到(Vipersi2机种）或mm（所有机种），
以及PolyJet技术可以建造小到，几乎很少原型会用到这些极小值的优势来作**小的细节。考虑到材料属性，通
常发现SLA技术与PolyJet技术的原型常用**小特征尺寸为。FDM技术的**小特征尺寸相等于或是优于SLS技术
的mm。由于材料属性相似于注塑成型的ABS或是polycarbonate，FDM技术可以给予功能性特征尺寸在mm范
围中。环境抵抗力：FDM原型提供的材料性质相似于热塑性材料。这包含了环境的与化学的曝晒。对ABS材料
而言，使用者可以实验他们的原型在93度的温度下以及包含石油，汽油以及甚至某些酸类等的化学媒介。一关
键的考虑为水气的曝晒，包括浸没与湿气。SLA技术与PolyJet技术使用的光敏树脂对于潮湿水气敏感且会受到
伤害。暴晒在水中或是湿气中不只会影响原型的机械属性。它适用于工业与民用建筑、仓库、特种建筑，大跨
度钢结构房屋的屋面、墙面以及内外墙装饰等。江西生产彩钢瓦销售厂

CAD技术、网络技术、虚拟现实等相结合，成为产品决速开发的有力工具。因此，快速成型技术在制造领
域中起着越来越重要的作用，并将对制造业产生重要影响。金属材料分类快速成型技术的分类：快速成型技术
根据成型方法可分为两类：基于激光及其他光源的成型技术（LaserTechnology），例如：光固化成型（SLA）、
分层实体制造（LOM）、选域激光粉末烧结（SLS）、形状沉积成型（SDM）等；基于喷射的成型技术
（JettingTechnoloy），例如：熔融沉积成型（FDM）、三维印刷（3DP）、多相喷射沉积（MJD）。下面对其中比较
成熟的工艺作简单的介绍。1、SLA（StereolithogrphyApparatus）工艺SLA工艺也称光造型或立体光刻，
由CharlesHul于1984年获美国专利。1988年美国3DSystem公司推出商品化样机SLA-I，这是世界上***台快速
成型机。SLA各型成型机机占据着RP设备市场的较大份额。SLA技术是基于液态光敏树脂的光聚合原理工作的。
这种液态材料在一定波长和强度的紫外光照射下能迅速发生光聚合反应，分子量急剧增大，材料也就从液态转
变成固态。SLA工作原理：液槽中盛满液态光固化树脂激光束在偏转镜作用下。江西生产彩钢瓦销售厂它适用于
工业与民用建筑，仓库，特种建筑、大跨度钢结构房屋的屋面、墙面以及内外墙装饰等。

快速制造（少量多样）快速原型激起对于短期制造的兴趣，对于少到只有一个单位的订单都很合算。这样
的应用需要工件在许多领域都符合功能性规格。在FDM技术的精细性与材料属性都是可用之际，它是少数致力
于该应用的技术之一。当尚未经过加工修饰的FDM工件可能受限使用于可视化，装饰的应用，但不受妨碍它去
作为内部组件，或是那些不需要艺术吸引力的用途。对于快速制造的应用，运行时间将会成为一项重要的考虑。
然而，就像几位使用者的证明，为数不多的工件运行时间是明显地少于生产模具与成品所需要的总时间。金属
材料发展前景编辑集装箱金属制品行业包括结构性金属制品制造、金属工具制造、集装箱及金属包装容器制造、
不锈钢及类似日用金属制品制造，船舶及海洋工程制造等。随着社会的进步和科技的发展，金属制品在工业、
农业以及人们的生活各个领域的运用，也给社会创造越来越大的价值。金属制品行业在发展过程中也遇到一些
困难，例如技术单一，技术水平偏低，缺乏先进的设备，人才短缺等，制约了金属制品行业的发展。为此，可
以采取提高企业技术水平，引进先进技术设备，培养适用人才等提高中国金属制品业的发展。

快速制造（少量多样）快速原型激起对于短期制造的兴趣，对于少到只有一个单位的订单都很合算。这样
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的应用需要工件在许多领域都符合功能性规格。在FDM技术的精细性与材料属性都是可用之际，它是少数致力
于该应用的技术之一对于快速制造的应用，运行时间将会成为一项重要的考虑。然而，就像几位使用者的证明，
为数不多的工件运行时间是明显地少于生产模具与成品所需要的总时间。金属材料发展前景编辑集装箱金属制
品行业包括结构性金属制品制造、金属工具制造、集装箱及金属包装容器制造、不锈钢及类似日用金属制品制
造，船舶及海洋工程制造等。金属制品行业在发展过程中也遇到一些困难，例如技术单一，技术水平偏低，缺
乏先进的设备，人才短缺等，制约了金属制品行业的发展。为此，可以采取提高企业技术水平，引进先进技术
设备，培养适用人才等提高中国金属制品业的发展。它适用于工业与民用建筑，仓库、特种建筑、大跨度钢结
构房屋的屋面，墙面以及内外墙装饰等。

   当多件的装配件可以在SLS或是PolyJet中实行时，要小心地考虑到残留在原件之间的材料。举例来
说FDM技术的脑型齿轮组，可以不用手工劳动就能完成并用一些时间就能将水溶性支撑进行分解。用SLS技术
制作这样相同的工件，可能需要一个小时以上的手工劳动来齿轮与轴柄之件的粉末。有了水溶性支撑，整个装
配件的CAD资料可以当作一个工件处理。同样地，也不需要手工劳动或是时间进行工件的装配。快速成型设备
好能放置于电脑设计室内以便于工作，要求设备无烟尘、无震动和噪音并且材料安全无毒。而光敏树脂（SLA）
液态原材料有毒，需特别小心处理，并且需配置抽风系统，以抽除建模过程中产生之毒烟；而粉末材料（SLS）
需配备抽风系统、吸尘设备、防尘箱及氮气发生系统；纸张（LOM）也需要配置抽风系统以抽除建模过程中产生
之烟雾；只有美国Stratasys公司的FDM快速成型机只需要在一般办公室环境下操作。许多FDM技术的使用者
把该技术当作设计的周边。就本身而言，为了在制程早期就能审核与确认设计概念，该技术已经变得另一种
与CAD系统连结并驱动的工具。彩钢瓦，又称：彩色压型瓦，是采用彩色涂层钢板,经辊压冷弯成各种波型的
压型板。江西生产彩钢瓦销售厂

彩钢瓦,又称:彩色压型瓦，是采用彩色涂层钢板，经辊压冷弯成各种波型的压型板。江西生产彩钢瓦销售
厂

CAD）与制造（CAM）一体化5）与反求工程（ReverseEngineering）、CAD技术、网络技术、虚拟现实等相
结合，成为产品决速开发的有力工具。因此，快速成型技术在制造领域中起着越来越重要的作用，并将对制造
业产生重要影响。金属材料分类快速成型技术的分类：快速成型技术根据成型方法可分为两类：基于激光及其
他光源的成型技术（LaserTechnology），例如：光固化成型（SLA）、分层实体制造（LOM）、选域激光粉末烧结
（SLS）、形状沉积成型（SDM）等；基于喷射的成型技术（JettingTechnoloy），例如：熔融沉积成型（FDM）、三
维印刷（3DP）、多相喷射沉积（MJD）。下面对其中比较成熟的工艺作简单的介绍。1、SLA
（StereolithogrphyApparatus）工艺SLA工艺也称光造型或立体光刻，由CharlesHul于1984年获美国专
利。1988年美国3DSystem公司推出商品化样机SLA-I，这是世界上台快速成型机。SLA各型成型机机占据着RP
设备市场的较大份额。SLA技术是基于液态光敏树脂的光聚合原理工作的。这种液态材料在一定波长和强度的紫
外光照射下能迅速发生光聚合反应，分子量急剧增大，材料也就从液态转变成固态。SLA工作原理：液槽中盛满
液态光固化树脂激光束在偏转镜作用下。江西生产彩钢瓦销售厂


