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螺杆罗茨泵一般价格

生成日期: 2025-10-24

罗茨真空泵拆洗操作要点：罗茨真空泵能够长久保持良好的工作状态，就要做好定期的清洗保养工作，而
在定期对其进行清洗前，是需要将罗茨泵进行拆卸的，然后进行清洗，完毕后再重新安装。因此在进行拆洗操
作时，一定要格外小心，避免操作不当而损坏罗茨泵。拆装、清洗罗茨真空泵应在请洁的室内进行。拆洗时，
应注意各部件的原装配位置、方及组合松紧，同时作好记录，以免装错；在取出旋片和转子时，一定要注意用
手扞紧旋片，原因是旋片受弹簧力较大，一不小心容易脱手飞出，碰伤旋片棱角或表面而不能继续使用。拆下
的零部件应分开，妥善处理，以免互相碰伤或丢失。装配时，应先在转动部位的表面上涂少量真空泵油、进行
润滑。注意请洁，严禁铁屑、泥砂及尘埃等落入罗茨真空泵内。装好的真空泵应转动轻松，无轻重不均及阻滞
现象。总装完后，从加油孔加入真空泵油至油标线为止。开机前，应向抽气口注入少量的真空泵油，使罗茨泵
内得到充分润滑。罗茨泵 多用在罗茨真空机组中，它的作用是提高抽速和前级泵的真空度。螺杆罗茨泵一般价
格

罗茨泵的两个转子是通过一对高精度齿轮来实现其相对同步运转的。主动轴通过联轴器与电机联接。在传
动结构布置上主要有以下两种：其一是电动机与齿轮放在转子的同一侧。从动转子由电动机端齿轮直接传过去
带动，这样主动转子轴的扭转变形小，则两个转子之间的间隙不会因主动轴的扭转变形大而改变，故使转子之
间的间隙在运转过程中均匀。这种传动方式的较大缺点是：主动轴上有三个轴承，增加了泵的加工和装配难度，
齿轮的拆装及调整也不便; b. 整体结构不匀称，泵的重心偏向电动机和齿轮箱一侧。　另一种是电动机和传动
齿轮分别装在转子两侧。这种形式使泵的整体结构匀称，但主动轴扭转变形较大。为保证转子在运转过程中的
间隙均匀，要求轴应有足够的刚度，轴和转子之间的联接要紧固 (目前已有转子与轴焊或铸成一体的结构) 。
这种结构拆装都很方便，所以被大多数采用。螺杆罗茨泵一般价格随着经济的不断发展，罗茨真空泵机组也发
展的很快，罗茨真空泵机组在国内被普遍推广以及应用。

罗茨真空泵机组运转注意事项：
1、真空机组在运转过程中声响应均匀，无杂音且运行中无不规则的异常震动。
2、注意电动机负荷和泵的各部位温升情况，在正常情况下，泵的较高温升不得超过40℃，工作较高温度不得超
过80℃。
3、在工作中如发现有漏油时，应立即停止工作，泄压后进行检查、修理。罗茨真空泵不允许在发现漏油的现象
之后，仍继续进行工作或带压进行检修。
4、在工作中必须保证循环冷却水的正常进出。
罗茨泵轴承位磨损的修复步骤：
1、模具加工：制作标准对开模具。
2、表面处理：去油、打磨、清洗，确保表面干净、干燥、结实。
3、调和材料：比例准确，调和均匀。
4、涂抹材料：确保粘接、填实及厚度。
5、安装模具：涂刷脱模剂，安装固定，确保多余材料被挤出。
6、脱模：固化后，拆卸模具将多余材料清理干净，材料不可敲击，可通过磨光机、锉刀等工具清理，达到安装
要求。
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罗茨泵拆装时的注意事项：安装底座时必须认真调整水平，否则将影响转子与泵体两端的间隙；拆装零部
件不能用铁锤敲打；拆装时注意密封面，不得有任何划痕和碰伤；平面密封使用室温硫化橡胶时，要涂布均匀，
不能过薄也不能太厚；转子装后应认真调整间隙，按规定间隙调整，发现超出规定时应取出重新修理，但修理
后必须进行动平衡调试，动平衡合格后再重新组装。一般新罗茨泵，抽除清洁单调的气体时，主张在工作100小
时支配换油一次，待油中看不到黑色金属粉末后，往后可恰当延伸换油期限。罗茨泵的极限真空除取决于泵本
身结构和制造精度外，还取决于前级泵的极限真空。

罗茨真空泵真空度不够高的原因：
(1)进气系统密封不严，有漏气现象；
(2)泵本身密封不严，在轴封处漏气；
(3)转子与转子或转子与壳体的间隙过大，空气温度过高：
(4)泵的进出口气体介质的压力差过大。
排除方法：
解决前几种故障的办法与前述方法相同。其中，空气温度过高，会降低真空度，如果是湿式泵则可在进气口处
注入冷水，如果是干式泵则在出气口加冷却器，降低空气温度。对(4)款压差过大的原因甚多，如是干式泵需检
查安全阀(溢流阀)是否失灵，如失灵出气压力可能偏高，如是湿式泵则可能是出口水封压力过高或者是出口管
径过小、弯头太多而增加了出口阻力所致，针对实际情况予以排除。罗茨真空泵使用必须配备前级泵，罗茨泵
不可以单独使用。螺杆罗茨泵一般价格

罗茨泵，分皮带传动和齿轮减速器驱动两种形式。螺杆罗茨泵一般价格

解决罗茨真空泵过载问题的方法主要有：
1.采用液力联轴器。采用液力联轴器能防止泵的过载现象发生，使泵可以在高压差下工作。液力联轴器安装在
泵和电动机之间。在正常工作状态下，液力联轴器由电动机端向泵传递额定力矩。罗茨真空泵的较大压差由液
力联轴器所传递的较大转矩来决定，而液力联轴器可传递的较大转矩由其中的液体量来调节。当泵在高压差下
工作或与前级泵同时启动时，在液体联轴器内部产生了转速差即滑动，只传递一定的力矩，使泵减速工作。随
着抽气的进行的，气体负荷减小，罗茨真空泵逐渐加速至额定转速。
2.采用真空电气元件控制泵入口压力。 在罗茨真空泵的入口管路处安置真空膜盒继电器或电接点真空压力表等
压力敏感元件。真空系统启动后，当罗茨真空泵入口处压力低于给定值（泵允许启动压力）时，压力敏感元件
发出信号，经电气控制系统开启罗茨真空泵（如真空系统中装有罗茨真空泵旁通管路，则同时关闭旁通管路阀
门）。若泵入口压力高于规定值时，则自动关闭罗茨真空泵（或同时打开泵旁通管路阀门），从而保证了罗茨
真空泵的可靠运转。螺杆罗茨泵一般价格

爱德华真空设备股份有限公司致力于化工，是一家生产型的公司。公司业务分为罗茨泵，滑阀泵，旋片泵，隔
膜泵等，目前不断进行创新和服务改进，为客户提供良好的产品和服务。公司注重以质量为中心，以服务为理
念，秉持诚信为本的理念，打造化工良好品牌。在社会各界的鼎力支持下，持续创新，不断铸造***服务体验，
为客户成功提供坚实有力的支持。


